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@ Rundumkennleuchte 

Es wird eine Rundumkennleuchte mit einer eine ortsfest 
montierte Lampe (16) tragenden Haiterung (31) vorgeschia- 
gen, die an einem Leuchtensockel (11) angeordnet ist und 
einen motorisch angetriebenen Reflektor (17, 24) zur Dre- 
hung eines dutch die Lampe (15) erzeugten Lichtbundels in 
einer im wesentlichen horizontalen Ebene aufweist. Die 
Lampe (16) ist dabel von unten her in die Haiterung 
einsetzbar. Dadurch, daB wenigstens der die Lampe (16) 
tragende Bereich der Haiterung gelenkig und/oder hoch- 
klappbar gelagert ist, kann die Lampe (16) im hochgeklapp- 
ten Zustand einfach und schnell eingesetzt bzw. ausge- 
tauscht werden, ohne daS die gesamte Rundumkennleuchte 
abmontiert werden muS und ohne daB die Gefahr besteht, 
datS das Glas der Lampe (16) oder die optischen Oberflachen 
des Refiektors (17, 24) beruhrt werden mussen. 
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Stand der Technik 

Die Erfindung betrifft eine Rundumkennleuchte nach 
der Gattung des Hauptanspruchs, wie sie beispielsweise 
in der DE-PS 31 38 849 oder in der DE-OS 40 32 872 
beschrieben ist, Beim zuerst genannten Stand der Tech- 
nik sind eine Lampe und ein parabolischer Reflektor mit 
einer nach oben gerichteten Ausstrahloffnung in einer 
Tragerplatte bzw. Halterung am Leuchtensockel orts- 
fest fixiert. wahrend ein drehbar an der Halterung gela- 
gerter, schraggesteliter Planspiegel oberhaib der Aus- 
strahloffnung des parabolischen Reflektors rotiert und 
hierzu motorisch angetrieben wird. Beim zweitgenann- 
ten Stand der Technik ist die Lampe ebenfalls vertikal 
an der Halterung fixiert und greift durch eine Offnung 
von unten her in einen parabolischen Reflektor ein, des- 
sen Ausstrahloffnung zur Seite hin gerichtet ist und der 
urn die Achse der Lampe rotiert, Beim erstgenannten 
Stand der Technik muB zum Lampenwechsel die ge- 
samte Rundumkennleuchte abmontiert werden, damit 
der Zugang zur Lampe von unten her moglich ist und 
die Lampe nach unten herausgezogen sowie eine neue 
Lampe von unten her eingesetzt werden kann. Dieses 
Verfahren ist umstSndlich und arbeitsintensiv. Beim 
weiterhin genannten Stand der Technik kann die Lampe 
im eingesetzten Zustand im Reflektor gekippt und dann 
aus dem Reflektor herausgezogen werden. Das Einset- 
zen einer neuen Lampe erfolgt in entsprechender Wei- 
-se. Hier besteht der Nachteil. daB beim Lampenwechsel 
die empfindliche optische Reflexionsschicht des Reflek- 
tors und der Glaskoiben der Lampe beruhrt werden 
mussen. Dies fiihrt zu einem schnelleren VerschleiB der 
Lampe und zu einer Verschlechterung der optischen 
Eigenschaften der Leuchte insgesamt. 



tensockel angeordneter elastisch federnder Rasthebel 
ausgebildet ist. Dieser kann zur Verringerung der Zahl 
der Bestandteile und zur Vereinfachung der Montage 
einstuckig mit dem Leuchtensockel verbunden sein. 
5 Der Rasthebel oder ein Rastvorsprung an diesem 
greift zweckmaBigerweise in eine entsprechende Rast- 
ausnehmung der Halterung ein, um ein sicheres Verra- 
sten zu gewahrleisten. Andererseits weist diese Rastaus- 
nehmung zum leichten Losen der Verrastung einen 
10 rampenartigen Ausrastbereich auf. so daB der Rasthe- 
bel lediglich nach auBen gezogen werden muB. um uber 
den rampenartigen Ausrastbereich aus der Rastausneh- 
mung herauszugelangen und die Verrastung zu iosen. 
Ebenfalls zur Verbesserung der Handhabung dient 
15 ein arn Rastelement angeordneter, manuell betatigbarer 
Betatigungsvorsprung oder -hebel. 

Das Rastelement ist im einfachsten Faile im wesentli- 
chen an einem dem Gelenk entgegengesetzten Bereich 
der Halterung angeordnet, jedoch konnen prinzipiell 
20 auch mehrere Rastelemente vorgesehen sein. 

Zeichnung 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist in der 
25 Zeichnung dargestellt und in der nachfolgenden Be- 
schreibung naher erlautert. Die einzige Figur zeigt eine 
Schnittdarstellung des . Ausfiihrungsbeispiels einer 
Rundumkennleuchte. 
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Beschreibung des Ausfiihrungsbeispiels 



Vorteile der Erfindung 

Die erfindungsgemaBe Rundumkennleuchte. mit den 
kennzeichnenden Merkmalen des Hauptanspruchs hat 
demgegenOber den Vorteil, daB ein einfacher und 
schneller Lampenwechsel ohne Abmontieren der Rund- 
umkennleuchte und ohne die Gefahr einer Beruhrung 
des Reflektors oder des Glaskolbens der Lampe mog- 
lich ist. Durch einfaches Entrasten und Hochklappen der 
Halterung ist ein leichter Zugang zur Lampe und ein 
einfacher und schneller Lampenwechsel moglich. Dar- 
Ober hinaus ist auch die Zuganglichkeit der ubrigen 
Lampenbestandteile verbessert, so daB auch diese 
schnell und einfach iiberpruft, repariert oder ausge- 
wechselt werden konnen. 

Durch die in den Unteranspruchen aufgefuhrten 
MaBnahmen sind vorteilhafte Weiterbildungen und 
Verbesserungen der im Hauptanspruch angegebenen 
Rundumkennleuchte moglich. 

In vorteilhafter Weise ist ein die Halterung gelenkig 
am Leuchtensockel haltendes Gelenk zur vollstandigen 
Entfernung der Halterung vom Leuchtensockel Idsbar 
:iusgebildet, Somit kann die gesamte Halterung mit dem 
Antrieb und der Optik schneli und einfach ausgetauscht 
oder zur Reparatur volIstSndig entnommen werden, oh- 
ne daB der Leuchtensockel von seinem Anbringungsort 
abmontiert werden muB. ' " " ■ ' 

Zur schnellen Fixierung und zum schnellen Losen der 
Halterung ist am Leuchtensockel wenigstens ein Rast- 
element vorgesehen, das vorzugsweise als am Leuch- 



Bei dem in der Figur dargestellten Ausfuhrungsbei- 
spiel ist ein topfformiges, lichtdurchlassiges Geh^use 10 
auf einen Leuchtensockel 11 (im folgenden vereinfacht 
35 als Sockel bezeichnet) mittels einer Dichtung 12 dich- 
tend aufgesteckt Zur sicheren Befestigung konnen nicht 
dargestellte Schrauben, ein BajonettverschluB. ein 
Schraubgewinde oder dergleichen dienen. Der Sockel 
11 weist an seinem unteren Ende radial ach innen wei- 
40 sende Befestigungslaschen 13 auf. die zur Schraubbefe- 
stigung der Rundumkennleuchte beispielsweise auf dem 
Fahrzeugdach eines Feuerwehrfahrzeuges, eines Poli- 
zeifahrzeuges oder des Fahrzeuges eines technischen 
Hilfsdienstes dienen. In Abhangigkeit der jeweiligen 
45 Anwendung ist das Gehause 10 meistens blau oder gelb 
eingefarbt 

Der im wesentlichen rohrringartig geformte Sockel 
11 ist oben durch eine Tragerplatte, im folgenden als 
Halterung 31 bezeichnet, abgedeckt, die die ubrigen 

50 Telle der Rundumkennleuchte bzw, Warnleuchte tragt. 
Diese Halterung 31 liegt randseitig an einem Haltering 
32 am oberen Ende des Sockels 11 an, wobei dieser 
Haltering 32 beispielsweise einstuckig mit dem Sockel 
11 verbunden sein kann. Dieser Haltering 32 ist an einer 

55 Umfangsstelle als Gelenkaufnahme fur ein Gelenk 33 an 
der Halterung 31 ausgebildet, das dazu dient, die Halte- 
rung 31 bei abgenommenem Gehause 10 nach oben 
hochschwenken zu konnen. Das Gelenk 33 ist dabei so 
ausgebildet, daB es auch vollstandig vom Haltering 32 

60 geiost werden kann, beispielsweise durch Herausziehen 
einer Gelenkachse 34. Auf diese Weise kann die Halte- 
rung 31 mit alien darauf montierten Teilen komplett z^..,- 
ausgetauscht oder zur Reparatur oder Wartung ent-^* * 
nommen werden. 

65 An einer zum Gelenk 33 entgegengesetzten Stelle ist - 
am Sockel 1 1 ein elastisch federnder Rasthebel 35 ange- 
ordnet, beispielsweise einstuckig angeformt. Dieser 
Rasthebel ist unterhalb der Auflageebene der Halte- ' " 
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rung 31 am Haltering 32 angeordnet und verlauft im 
wesentlichen parallel zur Wandung des Sockels It nach 
oben. Dabei erstreckt sich ein Betatigungsvorsprung 36 
in Verlangerung des Rasthebels 35 nach oben iiber die 
Anlageebene der Halterung 31 am Haltering 32 hinaus. 
Ein Rastyorsprung 37 isi seitlich am Rasthebel 35 ange- 
formt, erstreckt sich von diesem aus radial nach innen 
und greift in eine Rastausnehmung 38 der Halterung 31 
ein. Diese Rastausnehmung 38 weist radial nach auBen 
einen rampenartigen Ausrastbereich 39 auf. 

Wird der Rasthebel 35 mittels des Betatigungsvor- 
sprungs 36 durch einen Finger od. dgL nach auBen gezo- 
gen. so gleitet der Rastvorsprung 37 entlang des rani- 
penanigen Ausrastbereichs 39 nach auBen, wodurch die 
Halterung 31 emrastet und nach oben geschwenkt wer- 
den kann. Zum Einrasten kann der Rasthebel 35 entwe- 
der geringfugig nach oben gezogen werden» oder der 
Rastvorsprung 37 weist in nicht dargestelher Weise 
ebenfalls einen rampenartigen Wiedereinrasibereich 
auf. 

Selbstverstandlich konnen auch mehrere deranige 
Rasthebel 35 uber den Umfang des Sockels II verteilt 
angeordnet sein. sofern eine festere und sicherere Ver- 
rastung erwunscht ist. 

Im mittleren Bereich der Halterung 31 kann durch 
eine kreiszylindrische Ausnehmung 14 von unten her 
eine Fassung 15 fur eine Gluhlampe 16 eingesetzt wer- 
den. Hierbei handelt es sich um eine in der Kraftfahr- 
zeugtechnik ubliche Fassung und ubliche Gluhlampe, so 
daB auf eine detailliertere Beschreibung verzichtet wer- 
den kann. Im eingesetzten und verrasteten Zustand be- 
findet sich die Fassung 15 in der kreiszylindrischen Aus- 
nehmung 14, und die Gluhlampe 16 ragt oben aus der 
Halterung 31 heraus und in einen im wesentlichen para- 
bolischen Refiektor 17 hinein, dessen Reflektoroffnung 
nach oben weist. Zur Fixierung des Reflektors 17 an der 
Halterung 31 weist diese Rastnasen 18 auf, die beim 
Aufseizen des Reflektors 17 auf die Halterung 31 durch 
Offnungen desselben hindurchgreifen und den Refiek- 
tor 17 dann federnd yerrasten. 

Ein rohrformiger Lagerbereich 19 eines Lagerteils 20 
greift von oben her in eine entsprechend rohrformig 
ausgebildete Lagerausnehmung 21 der Halterung 31 ein 
und bewirkt eine drehbare Lagerung des Lagerteils 20 
um eine vertikale Rotationsachse, Zur axiaien Fixierung 
des Lagerteils 20, also zur Verhinderung eines Heraus- 
fallens oder Herausgleitens des Lagerteils 20 aus der 
Lagerausnehmung 21, weist die Halterung 31 Rastnasen 
22 auf, die beim Einstecken des Lagerteils 20 in einen 
Absatz des rohrformigen Lagerbereichs 19 einrasten. Je 
nach Bedarf konnen selbstverstandlich nicht dargestell- 
te Walzlager oder zusatzliche Gleitlager vorgesehen 
sein. 

Vom oberen Ende des rohrformigen Lagerbereichs 
19 aus erweitert sich das Lagerteil 20 kieiskegeiartig 
nach auQen und mundet an einem kreisringformigen 
Haltebereich 23 fur einen Umlenkspiegel 24. Die kreis- 
kegelariige Erweiterung des Lagerteils 20 ist dabei der 
Gestalt des Reflektors 17 im wesentlichen angepaBt und 
nimmt diesen auf, wobei ein geringer Zwischenabstand 60 
verbleibt. um Reibungen zu vermeiden. 

Der Umlenkspiegel 24 ist unter einem Winkel von 45" 
zur Rotationsachse des Lagerteils 20 auf dem Haltebe* 
reich 23 mittels eines rohrbogenartigen Haltebereichs 
25 am unteren Ende des Umlenkspiegels 24 befestigt. 65 
Zur Befestigung kann der Umlenkspiegel 24 bzw. der 
rohrbogenartige Haltebereich 25 mit dem Lagerteil 20 
verklebi, verschraubt oder uber eine Steckverbindung 
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verbunden sein. Es ist auch moglich, den Umlenkspiegel 
24 und das Lagerteil 20 einstuckig auszubilden, bei- 
spielsweise als Kunststoffspritzteil. 

Um Vibrationen, insbesondere Resonanzvibrationen, 
5 des Umlenkspiegels 24 zu verhindern, ist dessen oberer 
Bereich uber Abstutzstreben 26 zusatzlich mit dem Hal- 
tebereich 23 des Lagerteils 20 verbunden. Falls kon- 
struktionsbedingt keine Vibrationen zu befurchten sind. 
kann auf diese Abstutzstreben 26 auch verzichtet wer- 
10 den. 

Der Haltebereich 23 weist an seinem auBeren radia- 
len Ende einen nach unten weisenden. ringformigen An- 
triebsbereich 27 mit einer Innenverzahnung auf. Ein 
Zahnrad 28 eines von unten her in die Halterung 31 
15 eingesetzten Elektromotors 29 ragt nach oben uber die 
Halterung 31 hinaus und greift in die Innenverzahnung 
des Antriebsbereichs ein. um das Lagerteil 20 mittels des 
Elektromotors 29 in eine rotierende Bewegung setzen 
zu konnen. Alternativ hierzu ist beispielsweise auch die 
20 Verwendung eines Zahnriemenantriebes moglich. 

Die dargestellte Rundumkennleuchte wird im Betrieb 
im allgemelnen so montiert, daB die vertikale Rotations- 
achse gemaB der Figur ebenfalls eine vertikale Achse 
darstelli. Durch den Refiektor 17 und die Gluhlampe 16 
25 wird ein vertikal nach oben abgestrahltes Lichtbundel 
erzeugt, das durch den Umlenkspiegel 24 im wesentli- 
chen rechtwinklig in eine horizontale Richtung abge- 
lenkt wird. Der Strahlengang des Lichtbundels ist durch 
gestrichelte Linien dargestellt. Wird der Elektromotor 
30 29 eingeschaltet, so rotiert das Lagerteil 20 und damit 
der Umlenkspiegel 24 um die vertikale Rotationsachse, 
so daB das Lichtbundel ebenfalls einen Kreis in einer 
horizontalen Ebene beschreibt, wie dies auch bei den 
bekannten Rundumkennleuchten der Fall ist. 
35 Damit ein mit einer derartigen Rundumkennleuchte 
versehenes Fahrzeug auch beispielsweise von einem 
Hubschrauber aus erkannt werden kann, weist der Urn- 
lenkspiegel 24 eine randseitige Ausnehmung 30 an sei- 
nem oberen Ende auf. die einen kJeinen Teil des vom 
40 Refiektor 17 abgestrahlten Lichtbundels vertikal nach 
oben durchlaBt. Anstelle einer randseitigen Atisneh- 
mung 30 konnen selbstverstandlich auch Ausnehmun- 
gen innerhalb des Umlenkspiegels 24 treten, oder der 
Refiektor 17 uberlappt den Umlenkspiegel 24 in hori- 
45 zontaler Elichtung, 50 daB ein Teil des Lichtbundels vom 
Umlenkspiegel 24 vertikal nach oben vorbeigeht. Ein 
vertikal nach oben abgestrahltes Lichtbundel ist nicht 
immer erforderlich oder erwunscht, so daB die entspre- 
chenden MaBnahmen auch entfallen konnen. 
50 Im dargestellten und beschriebenen Ausfuhrungsbei- 
spiel ist der Umlenkspiegel 24 als Planspiegel ausgebil- 
det. Alternativ hierzu ist es auch moglich, den Umlenk- 
spiegel 24 gewolbt auszubilden, so daB das vom Refiek- 
tor 17 kommende Lichtbundel zusatzlich durch den Um- 
55 lenkspiegel 24 gebundeli wird Hierdurch ist es moglich, 
den Refiektor 17 flacher auszubilden und dadurch die 
gesamte Bauhohe zu verringern. 

Eine hochklappbare Halterung 31 fur die Gluhlampe 
16 kann selbstverstandlich auch in Anwendung der vor- 
liegenden Erfindung bei anderen Konstruktionen von 
Rundumkennleuchten vorgesehen sein, wie beispiels- 
weise bei einer Rundumkennleuchte gernaB dem zuerst 
genannten Stand der Technik. Es sind auch Anwendun- 
gen moglich, bei denen nur ein Teil der Halterung 31 
hochgeklappt wird, namlich zumindest derjenige Be- 
reich, der die Gluhlampe 16 tragt. 
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Patentanspruche 

1. Rundumkennleuchte mit einer eine ortsfest mon- 
tierte Lampe tragenden Halterung. die an einem 
Leuchtensockel angeordnet ist und einen moto- 5 
risch angetriebenen Reflektor zur Drehung eines 
durch die Lampe erzeugten Lichtbundels in einer 
im wesentlichen horizontalen Ebene aufweist, wo- 
bei die Lampe von unten her in die Halterung ein- 
setzbar ist, dadurch gekennzeichnet, da6 wenig- 10 
stens der die Lampe (16) tragende Bereich der Hal- 
terung (31) gelenkig und/oder hochklappbar gela- 
gert ist. 

2. Rundumkennleuchte nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dafi ein die Halterung (31) geien- 15 
kig am Leuchtensockel (11) haltendes Gelenk (33) 
zur vollstandigen Entfernung der Halterung (31) 
vom Leuchtensockel (11) losbar ausgebildet ist. 

3. Rundumkennleuchte nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB zur Fixierung der 20 
Halterung (31) am Leuchtensockel (11) wenigstens 
ein Rastelement (35) vorgesehen ist. 

4. Rundumkennleuchte nach Anspruch 3, dadurch 
gekennzeichnet. daB das Rastelement (35) als am 
Leuchtensockel (11) angeordneter. elastisch fe- 25 
dernder Rasthebel ausgebildet ist. 

5. Rundumkennleuchte nach Anspruch 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Rasthebel (35) oder ein 
Rastvorsprung (37) an diesem in eine entsprechen- 
de Rastausnehmung (38) der Halterung (31) ein- 30 
greift. 

6. Rundumkennleuchte nach Anspruch 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Rastausnehmung (38) zur 
leichten Ldsbarkeit der Verrastung einen rampen- 
artigen Ausrastbereich (39) aufweist. 35 

7. Rundumkennleuchte nach einem der Anspriiche 
3 bis 6. dadurch gekennzeichnet, daB das Rastele- 
ment (35) einen manuell betatigbaren Befestigungs- 
vorsprung oder -hebel (36) aufweist. 

8. Rundumkennleuchte nach einem der Anspriiche 40 
3 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB das Rastele- 
ment (35) im wesentlichen an einem dem Gelenk 
(33) entgegengesetzten Bereich der Halterung (31) 
angeordnet ist. 

9. Rundumkennleuchte nach einem der Anspruche 45 
3 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB das Rastele- 
ment (35) einstuckig mit dem Leuchtensockel (11) 
verbunden ist 
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